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Dimensioni del grezzo Materiale Note
SMUSSI QUOTE SENZA INDICAZIONE FORMATO SCALA CODICE
NON QUOTATI - DITOLLERANZA Ra3.2 ORIGINALE
o | 1502768 -m |V <V v ) 6 @ A4 |1t 000-000-000

CNOSFP

Centro Nazionale Opere Salesiane

Formazicne Aggiomamento Professionale

Assieme:

Braccio di presa robotizzato

DISEGNATO

00-00-0000 | D. RUberi

Particolare: 3 Montante destro

CONTROLLATO
00-00-0000 | D. RUberi
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Dimensioni del grezzo Materiale Note
SMUSSI QUOTE SENZA INDICAZIONE FORMATO SCALA CODICE
NON QUOTATI - DITOLLERANZA Ra3.2 ORIGINALE
RACCORDI ISO 2768 - m V/i (v/ % > G@ Ad 11 000-000-000

A |onouoran

CNOSFAP Assieme:  Braccio di presa robotizzato

DISEGNATO

00-00-0000 | D. Ruberi

CONTROLLATO

C N Salesi: i . ini
o Nezrle O S oproissinae | P2TH0OIE: 4_Montante sinistro 00-00-0000 | D. Ruberi
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Dimensioni del grezzo Materiale Note
Mo 05 | VLTI < , > ] | =
A i ISO 2768 - m A4 2:1 000-000-000 A
. . . DISEGNATO
CNOSEAP assieme:  Braccio di presa robotizzato 00-00-0000 | D Ruberi
9 " . CONTROLLATO
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Dimensioni del grezzo Materiale Note

SMUsSI o QUOTE SENZA INDICAZIONE FORMATO SCALA CODICE

NON quoTaTi: 0.5%45 DITOLLERANZA v/m (v/ v/ > g ORIGINALE
i, | 102768-m A4 | 21 000-000-000 s

. " x DISEGNATO
CNOSFAP Assieme:  Braccio di presa robotizzato oo-oo—oooo\D_Ruben

Contro N e Op Sal " 11 B | t d t CONTROLLATO
S e i R 00-00-0000 | D. RUberi
z ! 3 ! 2 1
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Dimensioni del grezzo Materiale Note
SMUSSI QUOTE SENZA INDICAZIONE FORMATO SCALA CODICE
NON QUOTATI - DITOLLERANZA Ra3.2 ORIGINALE
pecoms | 1s02768-m |V <V v > 6 @ A4 | 21 000-000-000 A
. n . DISEGNATO
CNOSEAP assieme:  Braccio di presa robotizzato 00-00-0000 | D Ruberi
N mescns | PATICONIG: 12 LeVa Totazione braccio 00:00:0000 | D. Fuberi
4 | 3 | 2 1
92

CNOS - VOLUME CONCORS02022.indd 92

01/03/23

17:57



4 3 2 1
F
SEZIONE A-A
N° 6 Fori @ 6,5 M4
I I I I I I I I
C ; ; T T I L1 T T ¢ J
@ 22H7 0
E
118
= 96
74
o
D _t\
(+- +
46
80
150
C
B
— 20x6x 190 Alluminio Anticorodal 6060 T6_ Barra Piatta_
Dimensioni del grezzo Materiale Note
SMUSS| o | QUOTE SENZAINDICAZIONE FORMATO SCALA CODICE
NON quoTATI_0-5 X 45 DITOLLERANZA v/m /v/ v/ > g ORIGINALE
A g _ ISO 2768 - m \ A4 1:1.5 000-000-000
. B . d b = DISEGNATO
CNO AP Assieme: racclo di presa ro otizzato 00-00-0000 ‘W_ Bingro
Centro Nazioncle Opere Sdesiane Particolare: 13 Braccio inferiore o
Formezicns Aggicmnamento Professionals = I8 00-00-0000 | W. Rinero
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Dimensioni del grezzo Materiale Note

SMUSSI 05 o QUOTE SENZA INDICAZIONE FORMATO SCALA CODICE

NON quoTanO-5 X 45°_ DITOLLERANZA v/m <v/ v/ > g@ ORIGINALE

Mo~ | 1902768 -m A4 | 1115 000-000-000 A

CNOSFP

Assieme:

Braccio di presa robotizzato

DISEGNATO

00-00-0000 | W.Rinero

Contro N =0 Sal 9 B N . CONTROLLATO
0 Nesirale Opere Sfeiene :
Fareions Ahmerenipicrssone | PEITICOlAIE; 1SrCEI0 SUpeNOre 00-00-0000 | W Rinero
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SMUSS| o | QUOTE SENZAINDICAZIONE FORMATO SCALA CODICE
Non quoran: 0.5 X 45 DITOLLERANZA v/m /v/ v/ > g ORIGINALE
A g _ ISO 2768 - m \ A4 1.2 000-000-000 4
. N x DISEGNATO
CNOSFAP Assieme:  Braccio di presa robotizzato 00-00-0000 | W Rinero
CONTROLLATO
e O S oproiessiona | PATIOOKIS: PUNtone 00-00-0000 | W Rinero
4 ! 3 \ 2 1
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Dimensioni del grezzo Materiale Note

QUOTE SENZA INDICAZIONE

o suoTaT: 05¢45° RN RS2 Sk || s conee
Fee] 1802768 -m |V <V V/ >G’ A4 211 000-000-000

A frovavoran: -

. " " DISEGNATO
CNOSFAP Assieme:  Braccio di presa robotizzato 00-00-0000 |D. Ruberi

A

CentroN: 16 O Sal : 16 P t t | CONTROLLATO
entroNazionale Opere Salesiane ‘

Foro s e rionars | Damicolars; 10 PUNIONE cenliale 00-00-0000 | D. RUberi
SOLIDWORKS Eéucational Product. Solo per uso df}anico. 2 ]
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Dimensioni del grezzo Materiale Note
SMUSSI QUOTE SENZA INDICAZIONE FORMATO SCALA CODICE
NON QUOTATI - DITOLLERANZA Ra3.2 ORIGINALE
A |t | 1802768-m |V <V v > ﬂ@ A4 | 51 000-000-000 |,
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CONTROLLATO
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2. Prova CAD (Computer Aided Design)

1. Il disegno del complessivo allegato ¢ rappresen-
tato in:
B. Proiezioni ortogonali
C. Proiezione assonometrica
D. Proiezioni e sezioni
E. Proiezioni non convenzionali

2. Qual ¢ il significato nell’indicazione scala indi-

cata nel disegno allegato?

A. 1l foglio ¢ stampato in formato ridotto (meta
dell’originale)

B. 1l foglio ¢ stampato in formato maggiorato
(il doppio dell’originale)

C. Le misure del disegno sono il doppio delle
dimensioni reali dell’oggetto

D. Le misure del disegno sono la meta delle di-
mensioni reali dell’ oggetto

E. Le dimensioni del disegno corrispondono
alle dimensioni reali dell’oggetto = ===

3. Qual ¢ il formato originale del foglio da disegno
utilizzato per rappresentare 1’assieme BRAC-
CIO DI PRESA ROBOTIZZATO?

A0

Al

A2

A3

A4

AS

mmoaw >

104

CNOS - VOLUME CONCORS02022.indd 104 @ 01/03/23 17:57



4. Qual ¢ lo scopo delle zone esterne alla squadra-
tura del foglio, indicate con le lettere A, B, C, ...
einumeril,2,3,...7

A.

B.

Dal loro incrocio si individuano zone speci-
fiche nell’area di disegno

Rendono la fase di stampa piu precisa e cen-
trata sul foglio

Sono dei rimandi per le tolleranze del dise-
gno

Permettono di realizzare una squadratura del
foglio precisa

5. BOCCOLA DI CENTRAGGIO - Qual ¢ il si-
gnificato del simbolo evidenziato in rosso nel
cartiglio allegato?

A.

B.

mo 0

6. BOCCOLA DI CENTRAGGIO - Indica la lun-

Proiezioni ortogonali nel Sistema America-
no (terzo diedro)

Proiezioni ortogonali nel Sistema Europeo
(primo diedro)

Proiezioni ortogonali neutre

Punto di osservazione delle forature
Nessuna delle altre risposte ¢ corretta

ghezza in mm del @48
7mm

7

7 mm
7 millimetri

105
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7. BOCCOLA DI CENTRAGGIO - Qual ¢ il si- .
gnificato del numero 40 nella designazione del | . |_' -:_ |
materiale? | | g

40% di Carbonio ' LIL iy

4% di Carbonio N

0,4% di Carbonio : mw

40% di Ferro AN

49% di Ferro | M'@jm

0,4% di Ferro I | -

40% di Cromo | -gf’l.; '

4% di Cromo i i

0,4% di Cromo

FZoTEUOW

8. BOCCOLA DI CENTRAGGIO - Indica i valo- -
ri delle DIMENSIONI MASSIMA E MINIMA . [ - ;: .
ammissibili in officina per la lunghezza totale | _
del pezzo, priva di tolleranza specifica. ' :_.'
(Scrivi solo i valori numerici separati da uno spazio)
31,7323
31.7 323
31,7mm 32,3mm
31.7mm 32.3mm .
317 mm 323 mm < L
31.7 mm 32.3 mm i =

9. BASE - Qual ¢ il nome delle tre viste complete i
con le quali ¢ stato rappresentato il particolare? =

ADall’alto - B Principale — C Laterale da sinistra . « 1|
A Dal basso — B Principale — C Laterale da destra preil AL
A Principale — B Dal basso — C Laterale da destra :

A Principale - B Dall’alto — C Laterale da destra j \ |
A Principale — B Dall’alto — C Laterale da sinistra o @ il

moOw»>

106
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10. BASE - In quale vista sono indicati i PIANI DI ,. > ol
SEZIONE? % | G2
Principale
Dall’alto
Dal basso
Laterale da destra d
Laterale da sinistra

monw>

11. BASE — I quattro fori lamati, presenti nel pezzo,
accoglieranno altrettante viti con dimensione:

M3

M4

M5

M6

Non ¢ possibile stabilirlo

monwy>

12. BASE - Salvo diverse indicazioni, quale ango-
lo convenzionale possiede, nei disegni, la punta
dei fori ciechi?

45°

60°

90° 4

120°

180°

moQw>

107
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13. BASE - Le filettature Metriche ISO, presenti
nel pezzo, sono tutte a passo grosso.
V. Vero
F. Falso

:

14. BASE — Qual ¢ il senso dell’elica delle filettatu-
re presenti nel pezzo?

A. Destro | . e : |
B. Sinistro . e T
C. Neutro ol ( ,,—oix-_\.a_ﬁ 7
D' i (! o\"jg f) P

Non & possibile stabilirlo . \_ - / 11

15. BASE - Nel particolare
sono presenti filettature
M4 e M5.

aalmmc
Ricerca in tabella il valore —
dei passi e scrivili, separa- —Li—:% 2
ti da uno spazio }‘:% :
0.7 0.8 i
o

0708 ﬁ__l;ﬁ_
0,708 o
0,7 € 0,8 1 :I:.-uz :;_ I_rm :75'11'_' 18 208 l'!lmg_'_

w3t | || e

Tas 1753 W 208 16 1654 A2E- 1l Il 14581

Y rrns | e | | Cimie | | ik

8% | mA | e | e | EEY | jesE
E gg: e
...”u"if'. w‘!‘-’*ﬂ. _
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16. MONTANTE DESTRO - Indica le dimensioni | .. -~
ingombro massimo del pezzo finito.

A. @22H7 x 10 )

B. 118 x45 y

C. 85x20x65

D. 118 x45x 10 0 |
E. 120x50x 12 | U H[lef~ HP

17. MONTANTE DESTRO —
Nel particolare ¢ presente
un foro @22H7.

Una volta cercati gli sco-
stamenti in tabella, indica
tutte le misure che risulta-
no essere fuori tolleranza.

0222

21,999

022,021

02201

?22,100

?21,900

022015

023,021

02221

FEZOmEUOWR

18. Qual ¢ il valore del carico di rot-
tura a trazione minimo garantito
per una vite in classe di resisten-
7a 6.8?

Q480 N/mm?
Q  600N/mm?
Q680 N/mm?
Q800 N/mm?
Q860 N/mm?

19. Rilevare le dimensioni del pezzo assegnato (BASE) e realizzare, mediante
software CAD, il disegno costruttivo completo di viste, sezioni e quotatura.

109
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3.

1.

Prova CNC (Controllo Numerico Computerizzato)

La funzione “G96” definisce:

Limite massimo di giri

Velocita di taglio costante (metri/minuto)
Numero di giri (giri/minuto)

Velocita di avanzamento assi (millimetri/giro)

oooo

Nell’impostazione standard, a quale unita di misura si fa riferimento per definire
la velocita di avanzamento assi di un tornio a CNC?

U mm/giro

1 mm/dente

1  mm/minuto

1 metri/secondo

Scegliere 1’operazione di moltiplicazione necessaria per calcolare la velocita di
avanzamento assi (espressa in mm/minuto) di una fresatrice a CNC.

U (Numero di giri al minuto) x (avanzamento in millimetri al giro)

U (Velocita di taglio in millimetri al minuto) x (avanzamento in millimetri al giro)
U (Avanzamento in millimetri al dente) x (numero di giri al minuto)

U (Numero di taglienti utensile) x (avanzamento in millimetri al dente)

ual ¢ il significato della funzione “G03”?
Movimento circolare assi in senso antiorario
Movimento circolare assi in senso orario
Movimento lineare assi
Senso di rotazione orario del mandrino

ooooo

ual ¢ il significato della funzione “M04”?
Pausa rotazione mandrino
Movimento circolare assi in senso antiorario
Rotazione mandrino in senso orario
Rotazione mandrino in senso antiorario

ooooo

Quale funzione deve essere programmata per atti-
vare la compensazione raggio utensile nel caso di
fresatura profilo rappresentata in figura?

G41

G40

M42

G42 — Q‘/

110
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7. Scegliere il punto sul quale definire lo zero pezzo per gli assi XY-Z, per ottenere
tutte le coordinate pezzo positive.

AE
AF
CF
CG
BF
DH

ooLCoCou

o

B[]

o

8. Definire le coordinate assolute dei piani “A” “B” “C” lungo I’asse Z, consideran-
do che lo spessore del pezzo grezzo ¢ di 30 mm ed il sovrametallo da asportare
sul lato superiore ¢ di 3 mm.
Definire inoltre le coordinate assolute del punto “D”.

Piano “A”
Piano “B”

Piano “C”

Punto “D”

coordinata Z=
coordinata Z=

coordinata Z=

coordinate XY

CNOS - VOLUME CONCORS02022.indd 111
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9. Ricercare gli errori presenti nel programma di tornitura in finitura del profilo
rappresentato, riscrivendo i dati corretti nelle caselle corrispondenti.

sa] --

[]

czzall | (N2
=]

Punti

Programma contenente 6 errori

TO1 (finitore esterno destro

G96 5150 FO.1 MO3 MOB

G00 X35 Z0.2

G011 X-2 Z0.2

GO0 X2T7 Z2

Riscrivere la riga di programma corretta

G42 GO01 X28.5 Z0

contiene

MN® 1 errore

G01 X30 Z-1.5

G01 X30 Z-22

G03 X33 Z-25 R3

contiene

M® 2 errori

G01 X562.5 Z-26

contiene

MN® 1 errore

G01 X585 Z-2.5

contiene

MN® 1 errore

G01 X55 Z-60

I| @ M| m O O @ =

G01 XB62 Z-T5

contiene

MN® 1 errore

G01 X68 Z-75

G40

GO0 X150 Z150 MOS MO9

M30
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10. Qual ¢ il punto di riferimento utilizzato per eseguire 1’azzeramento del naso
mandrino sul pezzo da lavorare (zero pezzo), prima di eseguire la lavorazione
alla fresatrice ed utilizzando una serie di utensili?

4 PuntoN
U PuntoE

[} gl R {00 .
3 Piano frontale anteriore dell’utensile | { bﬁﬁl——ﬁ i
U Nessuna delle risposte precedenti ——

11. Nella programmazione ISO standard per un tornio a CNC, che significato assu-
me di norma la lettera “F’?
U Una funzione miscellanea
U Codice di forma dell’utensile
U Velocita di avanzamento espressa in mm/giro o mm/min
U Codice di Fermata di emergenza

12. Nella programmazione ISO standard per un CNC, che significato assume la let-
tera “T”?
Q  E I'iniziale della parola Tool e definisce Iutensile attivo o in lavorazione
Q Eliniziale della parola Time e definisce il tempo massimo di cambio utensile
Q E I’iniziale della parola Turret e definisce il numero di torrette portautensili
della macchina
U Definisce I’asse supplementare “T” di Traslazione

13. Nel sistema ISO standard gli assi principali di una fresatrice vengono designati
con le lettere X, Y, Z.
Quale designazione viene data agli eventuali assi rotativi che ruotano attorno
agli assi principali?

Q U, VW
g LIK
U A,B,C
a 1,2,3

14. La funzione necessaria per definire la fine del programma, il reset delle funzioni
attive ed il riposizionamento all’inizio del programma e:

MO0

M30

G30

MO5

ooou
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15. Completare le righe di programmazione, inserendo le informazioni mancanti per
eseguire la tornitura in finitura del profilo rappresentato, utilizzando il metodo di
programmazione ISO standard.
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. g 22| |8 30 1
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—
20
N
—
Furili T WTE T T | T T
Ol FINITURA PROFILD i—EI—h
{in® 12 compi do compilere | a1
r _d
B
EBE 5250 MI3 MOE FD.12 " E
Gy X322 ZD . [0l
=01 -1 Z0
. [1z]
Sy X-1 £3
G XI5 I3
P1 | GOt XZz3 ZD
P2 | GOt |3;{ ”2 |
F3 | GD1 X30
PE_Jx_J[z_|"7 ko
PS5 | GD1 X30 Z-54
PE | G011 [ Z-TD
PT | G011 X2 Z78
PE | GD1 X38 |2 |
PR | GD1 X388 Z-100
P10 | GO [x | Z-100
AN [[E X4 LE | 0 K-2
P2 Xd44  Z-118
F13 | G011 X352 Z11B
SO0 X150 ZF100 MOS MODB 18- Eﬂl"ﬂplﬂ la labalia insarendo le coordinala des
50 21 punil individuali sul disagna.

01/03/23 17:57



16. Compila la tabella inserendo le coordinate dei 21 punti individuati sul disegno.

40

|y

| 40

40
Ll

P1

40

Bxp5®

P17

llﬁ

a

%

11

-

12

13

14

T

16

17

15

m B s S| Gn) b Rl R

18

)
=

27
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RISOLUZIONE DEI TRIANGOLI RETTANGOLI

[,
o
Sen o= Catelo opposto =
ipotenusa b
Cos o = catelo adiacente
ipotenusa [ ] 8
3
Tana = catelo opposio
cateto adiacents
Dati Incagnita Formula
3 -._| o -
c b ] senp=hc
a 90~ - g
b -| c,—ﬂl
C a 1] serp=afe
a aoe-f
C Ca5ENE
boa B wgph=b'a
a 90~ -
b € S0
c @ 5 cxeosf
a O0° -
b L )
[ = o CeobEna
B 00" - o
C bisenp
b B i bataa
a 90~ - R
= B icosa
B o S batga
B o0 - a
C &Aoo
a f b & x g
qoe-f
C alsena
aa b a.tgB
3 BO7 -
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Settore:
TURISTICO ALBERGHIERO

A

AUTOGRILL

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE

Spigadoro
- J/
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1)

2)

3)

Prova teorica

Quante sono le fasi Preliminari e quante quelle Definitive nel Sistema di Control-
lo HACCP? Indica con un numero le due quantita richieste.

Se dico che “... ¢ un metodo di verifica su dove potrebbe verificarsi un problema
durante le lavorazioni”, a cosa mi riferisco?

o Ceritical Control Points

o Diagramma di Flusso

o Manuale Autocontrollo

o Controllo e stoccaggio merci deperibili

Nella produzione delle farine cosa indicano i valori W-P-L? Scrivi in modo sin-
tetico la risposta.

4)

5)

6)

7)

Se affermo che “... € un insieme di indicazioni utili” a cosa mi riferisco nell’eti-
chetta?

o Letichetta nel suo complesso

o Alla tabella nutrizionale

o Alla lista ingredienti

o All’indicazione delle calorie

Quali sono gli alimenti che possono provocare un innalzamento dei valori di
LDL nel sangue?

o Formaggi freschi e carne di pollo

o Carni rosse e grassi animali

o Uova e cereali

o Pesce grasso e soia

Se nel sangue sono presenti le particelle di HDL in quantita elevate sono malato
di Diabete?

o Vero

o Falso

Quali erano i Marchi storici che hanno dato vita ad Autogrill, fondendosi?
o Pavesi, Motta e Bauli

o Motta, Pavesi e Alemagna

o Bauli, Alemagna e Motta

o Autogrill, Pavesi e Motta

118
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8) Nel 1970 quante stazioni di servizio aveva a disposizione per espandere il suo
mercato Autogrill?

o 180
o 200
o 350
o 150

9) Quale I’idea di fondo che porta alla creazione di Autogrill?
o Lanascita delle autostrade
o La produzione di biscotti secchi
o Tutte le precedenti
o Nessuna delle precedenti

10) I primo Autogrill nasce durante il Boom economico degli anni ‘60.
o Vero
o Falso

11) Come si chiama il frutto del cacao?
o Fava
o Noce
o Cabossa
o Cabosside

12) A quando risalgono le origini del cioccolato?
o 4000 anni fa
o 3500 anni fa
o 1800 anni fa
o 550 anni fa

13) Come si chiama la granella di fave del cacao?
o Farina o massa
o Polvere
o Grue
o Granella

14) In che anno Colombo assaggia per la prima volta il cacao?
o 1502
o 1501

o 1500
o 1496

119
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15)

16)

17)

18)

19)

20)

21)

In che anno e da chi viene data la denominazione botanica dell’albero del cacao?
o 1768 — Fry

o 1765 — Mannon

o 1737 — Linnaeus

o 1671 — Plessis-Praslin

In che anno ¢ stata inventata la pressa del cacao?
o 1778

o 1839
o 1828
o 1848

In quale zona o fascia climatica viene coltivato il cacao?
o Equatore

o Temperata

o Sudafricana

o Sud America

Quante raccolte all’anno si fanno dalla pianta del cacao?
o1

o 2
o3
o 4

Come si chiama 1’operazione di impasto fatta per attivare i processi chimici e
fisici?

o Temperaggio

o Concaggio

o Emulsione

o Nessuna delle precedenti

Quali sono i valori in °C per temperare il cioccolato fondente?
o 30-31°C
o 28-29°C
o 29-30°C
o 31-32°C

Qual ¢ la temperatura di conservazione dei prodotti congelati e surgelati?
o -40-18°C
o -55-18°C
o -30-14°C
o -30-18°C
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22)

23)

24)

25)

26)

27)

28)

29)

Come si chiama il frutto dell’olivo?
o Oliva

o Bacca

o Drupa

o Nocciolo o endocarpo

Come si chiama il cambio di colore dell’oliva?
o Invaiatura

o Maturazione

o Scala cromatica

o Nessuna delle precedenti

Come si chiama il comune zucchero raffinato da tavola?
o Disaccaride

o Glucosio

o Saccarosio

o Fruttosio

Se dico che si produce tramite Affioramento-Centrifugazione, a cosa mi riferisco?
o Lavorazione dell’olio evo

o Lavorazione del burro

o Lavorazione della panna

o Lavorazione dei comuni grassi vegetali

Frumento, Burghul e Couscous sono differenti tipologie di frumento.
o Vero
o Falso

Lo yogurt si ottiene dalla fermentazione del latte ad una temperatura di 45-48 °C.

o Vero
o Falso

In cosa consiste la Speratura?

o Mettere I’'uovo in acqua per controllare la freschezza

o Rompere I’'uovo per vedere la consistenza dell’albume

o Mettere I’'uovo di fronte ad una luce intensa per controllare la freschezza
o Cottura lenta e a bassa temperatura di un uovo

Cosa sono le sostanze nervine?

o Sostanze che irritano le mucose intestinali e provocano reazioni avverse
o Sostanze che stimolano I’apparato nervoso centrale

o Sostanze potenzialmente dannose

o Sostanze potenzialmente pericolose
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30)

31)

32)

33)

34)

35)

36)

CNOS - VOLUME CONCORS02022.indd 122 @ 01/03/23 17:57

A quante Kcal corrisponde un bicchiere di vino da 120 ml con gradazione alco-
lica di 13°C?

o 137 Kcal

o 118 Kcal

o 108 Kcal

o 120 Kcal

75 ml di olio a quanti grammi corrispondono?
o 72¢g
o 69¢g
o 70¢g
o75¢g

Se dico che hanno 4 kcal/g a cosa mi riferisco?
o Glucidi

o Protidi

o Lipidi

o Vitamine liposolubili

Quali sono le caratteristiche per essere considerato un alimento?
o Digeribilita-masticabilita-magro

o Digeribilita-masticabilita-non provocare danni

o Digeribilita-masticabilita-tollerabilita

o Digeribilita-masticabilita-dolcezza

Come si chiama la reazione chimica che in presenza di carboidrati e protidi
trasforma la superficie dell’alimento e produce un odore caratteristico?

o Reazione di Maillard

o Denaturazione proteica

o Reazione di Lassalle

o Idrolisi

Che cosa dobbiamo considerare quando realizziamo il calcolo calorico di una
ricetta relativamente agli ingredienti?

o Verificare se sono pesi lordi o netti

o In caso di peso netto tolgo le parti non usate

o Calcolo solo la parte edibile

o Verifico se ho usato tutto

What are the small and large equipment to use when you prepare a “Crema
Pasticcera alla Vaniglia”. Write in English!
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37) Imagine.... You work in a Restaurant kitchen..... During the Summer..... You
must prepare a “mixed fruit tart”. What kind of fruit do you use?
o Persimmons, apples, winter melon, strawberries
o Kiwi, peach, grapes, figs
o Wild berries, melon, pineapple, pears
o Melon, pineapple, apricot, peach

38) Which are the small equipment to use for the custard cream? Write in English!

39) Choose your favourite recipe and write, first the title and then all the ingredien-
ts. Write in English!

40) Scegli le parole giuste dall’elenco in fondo e mettile al posto dei puntini. Crum-
ble the............. with flour and............. add the........ and the...... put in the

o eggs-meat-salt-rice-chocolate-10 minutes
o eggs-meat-rice-salt-sugar-20 minutes
o meat-rice-salt-butter-eggs-20 minutes

2. Prova a squadre: ‘““Colazione del futuro”

La prova a squadre dal titolo “Colazione del futuro” ¢ in collaborazione con Autogrill spa.

3. Prova SAL

Nel giorno della prova a squadre, dopo aver iniziato il lavoro verranno chiamati due
ragazzi alla volta di squadre diverse che andranno a sostenere il Colloquio di lavo-
ro simulato con la commissione SAL. Il giorno prima verra comunicato ai ragazzi
I’ordine di chiamata relativo alla prova. La prova consiste in una presentazione di
un CV video, precedentemente inviato al Segretario Nazionale del Settore Turistico
Alberghiero. La durata massima del video, in cui i ragazzi si presenteranno, possibil-
mente in divisa, € 3 minuti. Successivamente verra fornita una serie di domande su
cui i partecipanti dovranno allenarsi per rispondere al meglio.

4. Prova individuale: “La creativita ¢ ’intelligenza che si
diverte: versatilita del cioccolato nella ristorazione”

La prova individuale sara incentrata su un lavoro creativo. Una volta arrivati in cu-
cina i partecipanti all’Esposizione Nazionale dei Capolavori troveranno un’esposi-
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zione di prodotti comprendenti i Mono Cultivar Barry Callebaut ed una serie di altri
ingredienti da cui dovranno ricavare, in 4 ore, un assaggio composto da tre diverse
ricette (salate o dolci) aventi come ingrediente caratterizzante il cioccolato.

Al termine della preparazione dovranno presentare, in ordine predefinito in anticipo,
i loro prodotti nella quantita di 4-5 assaggi per tipologia, piti un piatto di presentazio-
ne che racchiuda tutti i prodotti, spiegando il motivo che li ha guidati.

TITOLO RICETTA

NOME DEL CENTRO:

NOME ALLIEVO/A:

INGREDIENTI E DOSI
Per 5 assaggi + 1 piatto di presentazione

PROCEDIMENTO:

UTENSILI E ATTREZZATURE DA UTILIZZARE

TITOLO RICETTA BEVANDA

NOME DEL CENTRO:

NOME ALLIEVO/A:

INGREDIENTI E DOSI
Per 5 assaggi + 1 piatto di presentazione

PROCEDIMENTO:

UTENSILI E ATTREZZATURE DA UTILIZZARE
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1. Prima fase della prova

Fase 1: Conferenza stampa di squadra

DURATA 2h
MODALITA DI LAVORO | Gruppi (3 allievi)
COMPETENZE INFORMAZIONE: navigare, ricercare e filtrare le informazioni
DIGITALI COMUNICAZIONE: interagire con le tecnologie
CREAZIONE DI CONTENUTI: sviluppare contenuto, integrare e ri-
elaborare, copyright e licenze
COMPETENZE Competenze relazionali
TRASVERSALI Capacita organizzative all’'interno del gruppo
Organizzazione del lavoro
DESCRIZIONE Ad una conferenza stampa, i team promuoveranno se stessi e il
SINTETICA loro percorso al CFP, tramite un video racconto e una presenta-
zione della squadra e delle loro singole abilita
MANDATO IN Dopo la presentazione dell’Esposizione e I'accoglienza dei ragaz-
DETTAGLIO zi, le squadre avranno a disposizione il cortile della casa salesiana

per organizzarsi e produrre una video presentazione della squa-
dra.
Al gruppo verra consegnato un account Google con il Google
Workspace attivo al quale cambieranno la password al primo ac-
cesso.
Il gruppo accedera a classroom dove trovera:
¢ Link al video tutorial di CANVA
o http://www.youtube.com/wathc?v=-mjUvPPvsxQ (tuto-
rial video Canva)
* Link ai video rappresentativi di presentazione scuole
o That’s Why | Toured Yale
o SDA Bocconi Campus | SDA Bocconi
o DataoglT | Erhvervsuddannelse (EUD) | Mercatec
o Enaip Magenta — Presentazione 2020
* 10 domande a cui scegliere di rispondere
Qual & il contesto geografico del tuo CFP?
Quiali settori professionali sono presenti nel tuo CFP?
Quanti studenti ha il tuo CFP?
Perché ti piace il tuo CFP?
I mio CFP & un CFP salesiano perché?
Qual & lo slogan della vostra squadra?
Ci dite una frase nel vostro dialetto regionale?
Qual & il vostro piatto preferito?
Il vostro hobby?
Cosa volete fare da grandi?

O OO0 OO0 O0OO0OO0OOoOO o
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In dettaglio e richiesto di:
* Guardareivideo YouTube e trarre, nei limiti del possibile, ispi-
razione
* Navigare in rete alla ricerca di materiale utile per l'arricchi-
mento del proprio video
e Creare un video tramite il servizio web CANVA (N.B.: senza
utilizzare elementi premium). Il video deve raccontare il luo-
go presentato e rispondere alle seguenti specifiche:
o Durare 1 minuto
o Rispondere almeno a 4 domande
o Riportare almeno 2 testi scritti che accompagnino la visio-
ne, uno in lingua italiana ed uno in inglese
o Contenere almeno una parte parlata, registrata sul momento
Contenere almeno una parte video registrata al momento
o Una rappresentazione geometrica dell’area urbana del
proprio CFP
o Contenere del materiale di supporto reperito on line, fa-
cendo attenzione al copyright del suddetto materiale e
citandone le fonti
* Inoltrare il link CANVA in sola visione del video su Classroom
entro I'ora di conclusione della prova
Nel video e consentito introdurre elementi prelevati dalla rete
e/o realizzati al momento, mediante |'utilizzo di un proprio di-
spositivo mobile.
Sara consentito aggiungere al video prodotti prelevati dalla rete
(con attenzione agli aspetti legati al copyright).
Le fonti da cui sono state tratte le informazioni, i contenuti e la
forma della comunicazione saranno oggetto di valutazione.
Al termine della fase l'allievo deve pubblicare su Classroom il vo-
lantino usufruendo delle funzionalita gratuite di CANVA.
I membri del gruppo possono collaborare tra loro, distribuen-
do compiti, mansioni per portare a termine la prova nel miglior
modo possibile, anche nelle fasi dedicate a una singola area.

o

Materiali in INPUT

*  Video Tutorial CANVA

* Video promozionali tour scuole
¢ 10domande

*  Contenitore ThingLink

Prodotti in OUTPUT

* Video di presentazione squadra

STRUMENTI e
INFRASTRUTTURE
NECESSARIE

* Dispositivo digitale connesso

* Connessione internet (per download materiali e invio pro-
dotti)

* Account Google di gruppo

PREREQUISITI TECNICI

e Saper utilizzare discretamente un dispositivo digitale connesso
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2. Seconda fase della prova

Fase 2: La Firenze che non appare

DURATA 6h
MODALITA DI LAVORO | Gruppi (3 allievi)
COMPETENZE LINGUA ITALIANA: correttezza grammaticale e sintattica, chiarez-
LINGUISTICHE za nei contenuti, ricchezza lessicale e creativita
LINGUA INGLESE: correttezza, completezza e dimestichezza
nell’'uso del linguaggio per la descrizione scritta in lingua inglese
del luogo scelto
COMPETENZE Rappresentare correttamente elementi nel piano cartesiano
MATEMATICO- Utilizzare gli strumenti opportuni per ricavare le informazioni dalle
SCIENTIFICHE rappresentazioni sul piano e dalle scale di riduzione e ingrandimento
Validare i dati ricavati anche usando strumenti digitali
COMPETENZE INFORMAZIONE: navigare, ricercare e filtrare le informazioni
DIGITALI COMUNICAZIONE: interagire con le tecnologie
CREAZIONE DI CONTENUTI: sviluppare contenuto, integrare e ri-
elaborare, copyright e licenze
COMPETENZE Competenze relazionali
TRASVERSALI Capacita organizzative all’'interno del gruppo
DESCRIZIONE Scoperta dei luoghi meno noti di Firenze. La prova consiste nel
SINTETICA pubblicizzare il luogo (monumento, museo, edificio, altro...) as-
segnato a ogni squadra tramite un volantino di loro produzione
inserendo nel prodotto anche un “caso geografico”
MANDATO IN Ai ragazzi verra consegnato I'indirizzo di un luogo poco conosciu-
DETTAGLIO to di Firenze. Raggiungeranno il luogo insieme all’accompagnato-

re designato per raccogliere informazioni necessarie allo svolgi-
mento della prova
Il prodotto conclusivo dovra essere un volantino fatto con il servi-
zio CANVA che pubblicizzi il luogo da loro visitato tramite le loro
impressioni personali ed il materiale raccolto e che contenga an-
che la mappa che risponde al quesito matematico
Sara concesso fare foto, intervistare passanti e persone vicine,
raccogliere materiale in loco (tipo depliant). Il volantino dovra
essere bilingue (stesso contenuto sia in inglese che in italiano)
Il gruppo accedera a Classroom dove trovera:
e Tutorial di CANVA

o https://www.youtube.com/watch?v=Fq11K91FL2s
* Format volantino

o https://www.canva.com/templates/?category=tACZCt-

sMxN
o https://www.toutube.com/watch?v=uc1xQAASYyGQ
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* Format guida
o https://www.routard.com/planete_coulisse/page/saga.htm
* Descrizione della prova
* Dispensa di cartografia, di geometria analitica
Al gruppo verra chiesto di:
* Trovare il luogo
* Raccogliere pil materiale originale possibile sul luogo:
o Foto
o La propria esperienza con il luogo
o Racconti di persone del luogo
o Depliant
¢ Costruire il volantino tramite il servizio CANVA che contenga:
o Ladescrizione del luogo scoperto
o Indicazioni per trovarlo
o Una duplice copia (una in italiano, una in inglese)
o Parte di almeno 4 contenuti raccolti (inseriti in almeno 4
contenitori differenti)
* Risolvere il quesito matematico (che per uniformita prende
avvio da UNO solo dei luoghi poco noti)
* Evidenziare sulla mappa cartacea fornita il piano cartesiano
secondo le consegne
* Evidenziare i punti richiesti
¢ Stabilire le coordinate e calcolare attraverso le formule op-
portune la distanza
¢ Validare i calcoli attraverso una misura diretta
* Ricavare tramite la scala della rappresentazione la misura reale
e Verificare tale misura attraverso il servizio Mappe di Google
* Inserire I'immagine del segmento sulla mappa e della distan-
za su Google Maps nel volantino
¢ Allegareimmagine o file contenente tuttii calcoli e i passaggi svolti
Al termine della prova il gruppo dovra restituire su Classroom il
volantino completato utilizzando I'account a loro dedicato e anche
in forma cartacea i materiali utilizzati per il quesito matematico.
La prova si concludera allo scadere del tempo assegnato.
Fara parte della valutazione la capacita di reperire informazioni,
la correttezza delle informazioni matematiche, la buona stesura
di testi descrittivi originali in entrambe le lingue e il completa-
mento di tutte le richieste; sara necessaria la descrizione in en-
trambe le lingue
Sara consentito aggiungere al volantino prodotti prelevati dalla
rete (con attenzione agli aspetti legati al copyright)
Le fonti da cui sono state tratte le informazioni, i contenuti e la for-
ma della comunicazione saranno anche loro oggetto di valutazione
I membri del gruppo collaborano tra loro, distribuendo compiti,
mansioni per portare a termine la prova nel miglior modo possibile

CNOS - VOLUME CONCORS02022.indd 129

129

01/03/23 17:57



Materiali in INPUT

* Cartoncini con luoghi da estrarre
* Format CANVA per volantino

* Guida CANVA

* Schede matematiche

* Mappe della citta in scala

* Righello cartaceo

Prodotti in OUTPUT

e Volantino bilingue con elementi matematici e schede con le
risoluzioni e i diagrammi

STRUMENTI e
INFRASTRUTTURE
NECESSARIE

¢ Dispositivo digitale connesso
¢ Connessione internet (per download materiali e invio prodotti)
e Account Google di gruppo

PREREQUISITI TECNICI

e Saper utilizzare un dispositivo digitale connesso

Materiali per gestione
prova

e (Carte dei luoghi da pescare

Attivita per le prove
successive

Ai gruppi sara assegnata una prova BONUS che permettera di
fare punteggio per il risultato finale

Verra chiesto di farsi una foto con almeno 1 persona per conti-
nente, incontrata nel tour di Firenze

Ai gruppi verra assegnato un file di ThingLink che fara da conte-
nitore dei materiali prodotti durante le prove e che potra essere
compilato durante tutta I'attivita

Le foto che faranno andranno inserite su una mappa virtuale del-
la citta, localizzando il luogo dove sono state scattate

3. Terza fase della prova

Fase 3: La Firenze che appare

DURATA 4 h
MODALITA DI LAVORO | Cooperativa
COMPETENZE LINGUA ITALIANA: capacita di sintesi, correttezza sintattica, origi-
LINGUISTICHE nalita e chiarezza nei contenuti
LINGUA INGLESE: comprendere le domande, rispondere con co-
erenza, fluency nello speaking, usare la lingua in maniera appro-
priata (correttezza grammaticale e linguistica)
COMPETENZE Padroneggiare semplici operazioni di analisi per descrivere sistemi
MATEMATICO- Analisi degli aspetti legati alla sostenibilita in contesto autentico
SCIENTIFICHE
COMPETENZE INFORMAZIONE: navigare, ricercare e filtrare le informazioni
DIGITALI COMUNICAZIONE: interagire con le tecnologie

CREAZIONE DI CONTENUTI: sviluppare contenuto, integrare e ri-
elaborare, copyright e licenze
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COMPETENZE PERSONALIZZAZIONE/COMPETENZE CHIAVE DI CITTADINANZA:
TRASVERSALI collaborare e partecipare
PERSONALIZZAZIONE/COMPETENZE CHIAVE DI CITTADINANZA:
acquisire e interpretare I'informazione
Competenze relazionali
Capacita organizzative all’'interno del gruppo
DESCRIZIONE SINTETICA | Perché proprio a Firenze?
MANDATO IN Ad ogni gruppo é affidato un celebre luogo o monumento. Occorre
DETTAGLIO essere come dei viaggiatori curiosi: perché qui a Firenze? Bisogna

essere curiosi a proposito del luogo che vi e stato assegnato e cu-

riosi per la gente che & in quello stesso luogo per le stesse ragioni:

vedere, sapere, comprendere meglio. In questa prova, oltre a co-

noscere e raccogliere informazioni sul luogo, vi chiediamo anche di

interagire con i turisti e con chi vive a Firenze. Ogni gruppo dovra

intervistare un/a turista e un/a fiorentino/a. per domandare cosa?

Qui sta la prova: non perdete d’occhio le competenze trasversali,

in base a queste potete interagire sia con i turisti sia con la persona

che abita a Firenze. Un esempio: ai turisti puo essere domandato

perché sono venuti a vedere quel monumento/luogo in partico-

lare; all'abitante di Firenze potete domandare un aneddoto (un

evento, un fatto) accadutogli/le nel luogo in cui vi trovate.

Potete osservare come una citta “invasa” da turisti ma anche vis-

suta quotidianamente dai cittadini provi a crescere e a diventare

“sostenibile” in particolare nella gestione dei rifiuti.

Il gruppo accedera a Classroom dove trovera:

e Testo con le indicazioni per l'intervista al turista straniero AN
INTERVIEW

e Tutorial ThingLink

e Articoli e materiali sulla sostenibilita ambientale in Firenze

e Descrizione della prova

Successivamente alla spiegazione della prova e alla raccolta in-

formazioni sul luogo, si coordineranno per dividersi compiti e

portare a termine le parti della prova, per presentare al meglio il

luogo che devono visitare.

La prova comprendera:

PARTE LINGUISTICA — ITALIANO

e Reperimento di informazioni sul luogo assegnato

* Trascrizione dell'aneddoto fiorentino sotto forma di articolo
di giornale (con foto)

PARTE LINGUISTICA — INGLESE

* Prendere visione del testo fornito per portare a termine I'in-
tervista

* Sottoporsi ad un colloquio in lingua inglese della durata di massi-
mo 5 minuti argomentando cio che si e vissuto durante la giornata

Comprensione delle domande, coerenza dei contenuti nelle ri-

sposte, fluidita dello speaking, correttezza linguistica, capacita di

esprimere opinioni personali saranno oggetto di valutazione.
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PARTE MATEMATICO — SCIENTIFICA
* Analisi dei materiali forniti
* Realizzazione di un breve articolo divulgativo sulle buone prassi
messe in atto nella citta di Firenze per migliorare gli aspetti legati
alla sostenibilita ambientale in particolare nel Centro Storico.
PARTE DIGITALE
In dettaglio e richiesto di:
* Raccogliere il materiale richiesto
o Testo intervista in italiano
- Foto intervistato con il gruppo (dove possibile)
o Testo dell’articolo divulgativo sulla sostenibilita (1 pagina)
o Video intervista in inglese
- Durata 1 minuto
* Montare il materiale raccolto sul file ThingLink
o Dovra contenere:
- llvideo di presentazione della FASE 1
- llvolantino del luogo meno noto FASE 2
- Lavideo intervista in inglese (durata 1 minuto)
- Larticolo di giornale
- Larticolo scientifico divulgativo
- Le foto con i turisti dei 5 continenti
o Tutto il materiale deve essere geolocalizzato sulla cartina di
partenza ThingLink
* Consegnare il link al prodotto su Calssroom
Sara consentito aggiungere al file prodotti prelevati dalla rete
(con attenzione agli aspetti legati al copyright). Le fonti da cui
sono state tratte le informazioni, i contenuti e la forma della co-
municazione saranno oggetto di valutazione.
I membri del gruppo possono collaborare tra loro, distribuen-
do compiti, mansioni per portare a termine la prova nel miglior
modo possibile, anche nelle fasi dedicate a una singola area.

Materiali in INPUT

¢ Video tutorial ThingLink
o https://www.thinglink.com/blog/interactive-maps/#.Yn-
PDSPOxVhE
o https://www.youtube.com/watch?v=_9 DmtJ3ZV8
e Link a ThingLink
o https://www.thinglink.com/
* Articoli e materiali sulla sostenibilita a Firenze
* Mappe di Firenze da usare con ThingLink

Prodotti in OUTPUT

¢ Link al prodotto ThingLink del gruppo

STRUMENTI e
INFRASTRUTTURE
NECESSARIE

¢ Dispositivo digitale connesso

¢ Connessione internet (per download materiali e invio prodotti)
e Account Google di gruppo

e Servizio ThingLink

PREREQUISITI TECNICI

* Saper utilizzare discretamente un dispositivo digitale connesso
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4. Quarta fase della prova

Fase 4: E fatta! E ora... presentateci la “vostra” Firenze ;-)

DURATA 2h

MODALITA DI LAVORO | Cooperativa

COMPETENZE COMUNICARE, ACQUISIRE E INTERPRETARE LINFORMAZIONE:

TRASVERSALI acquisire e interpretare criticamente I'informazione ricevuta nei
diversi ambiti e attraverso diversi strumenti comunicativi, valu-
tandone l'attendibilita e I'utilita, distinguendo fatti e opinioni.

DESCRIZIONE In questa fase gli studenti, un gruppo alla volta, dovranno espor-

SINTETICA re alla commissione quanto prodotto nelle Fasi dell’Esposizione
Nazionale dei Capolavori, mettendo in luce punti di forza e di de-
bolezza del gruppo.

MANDATO IN Presentazione orale della durata di 3 minuti con visualizzazione

DETTAGLIO davanti alla commissione dei lavori prodotti durante le fasi pre-

cedenti dell’Esposizione. Il gruppo sara tenuto a motivare critica-
mente le scelte operate, il tipo di materiale prodotto, descrivere
alla commissione i punti di forza, di debolezza, le fonti da cui ha
preso ispirazione.

Materiali in INPUT

*  Materiale raccolto e prodotto dal gruppo nelle fasi prece-
denti di lavoro

Prodotti in OUTPUT

STRUMENTI e
INFRASTRUTTURE
NECESSARIE

¢ Dispositivo digitale connesso

e Connessione internet (per download materiali e invio pro-
dotti)

e Account Google di gruppo

PREREQUISITI TECNICI
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ALTRE INIZIATIVE
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WELDING JUNIOR CUP

Giovedi 19 maggio 2022

- 09.55
10.00 - 10.30
10.30 - 12.30
14.00 - 18.00

WELDING JUNIOR CUP 2022

CNOSFAP @ (1oramtrean

IL CNOS-FAP E L'ISTITUTO ITALIANO DELLA SALDATURA ORGANIZZANO LA

19-20 maggio 2022

Istituto Salesiano

PROGRAMMA

Amivo partecipanti 08.30 - 10.00
Presentazione della manifestazione 10.00 - 12.30
Warm up: prove libere di saldatura

Realizzazicne nr. 2 saggi aldatura, -12.45
con valutazione della commissione 115

MANFREDINI DI ESTE

CONCORSO

della saldatura 2022

Venerdi 20 maggio 2022

Prova scntta: questionarnio tecnologico
Realizzazione nr. 1 saggio di saldatura,

con valutazione della commissione 115

Cerimenia di premiazione
e buffet presso I'lshitute Manfredini

In entrambe le giormate & gradita la partacipazione delle Aziende del settore.

Airgas Nordest  AGIF EMEA KOMATSURRNA

ISTITUTI SCOLASTICI PARTECIPANTI

Pme 955 € optret

Manfredini Este (PD] = Agnelli Torino (TO) + Bearzi Udine {UD) + San Zeno Verona (VR)+ AFP Dronero - Sede di Verzualo (CN)
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1. Descrizione

Allievi partecipanti
Nr. 10 allievi totali
Nr. 2 allievi del terso anno, per ciascun CFP

Commissione di valutazione

* Tecnici dell’Istituto Italiano di Saldatura, esperti di valutazione dei processi di
saldatura

e Eventuali tecnici delle aziende sponsor (invitati)

Dettaglio della prova
Programma 1° giorno:

Warm up (prove libere)

Nr. 2 saggi a scelta e relativa consegna alla commissione
Programma 2° giorno:

Prova scritta (questionario tecnologico)
Nr. 1 saggio e relativa consegna alla commissione
Per ciascun processo di saldatura i ragazzi realizzeranno tre saggi, scegliendo suc-
cessivamente uno dei tre da consegnare alla commissione di valutazione.
I ragazzi verranno premiati con del materiale tecnico di saldatura, offerto dalle azien-
de sponsor presenti.
I.L.S. donera una borsa di studio al primo classificato, sotto forma di corso di forma-
zione. Tema della formazione: ispettore di saldatura (livello basic — valore di merca-
to ai professionisti: circa € 4.000,00).

2. Regolamento

11S

ISTITUTO ITALIANO
DELLA SALDATURA

e e rahe

Junior Welding Cup
Regolamento tecnico

138
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1. Categorie

Ogni candidato dovra eseguire un saggio per ogni categoria. Le tre categorie previste

SOno:

— saldatura con elettrodo rivestito basico su lamiere in acciaio al carbonio a cordo-

ne d’angolo (SMAW plate welder)

— saldatura TIG di lamiere di acciaio inossidabile austenitico (GTAW plate welder)
— saldatura a filo continuo con protezione gassosa di lamiere di acciaio al carbonio

(GMAW plate welder)

2. Tipologie di saggio previsti per ogni categoria

Per ogni categoria, il candidato deve eseguire un saggio, secondo quanto riportato

in Tabella 1.

Saggio

SMAW fillet welder

111 PFWFM1Bs12 PB ml

GTAW plate welder

141 P BWFM5 S s2 PAssnb

GMAW plate welder

135-D P BW FM1 S t12 PF ss nb

Tabella 1

3. Valutazione e classificazione dei saggi

3.1. Esame pratico

Ogni saggio sara sottoposto ad esame visivo e dimensionale ed alle imperfezioni
rilevate sara associato un punteggio, in relazione ai singoli punti di verifica previsti

(codificati secondo UNI EN ISO 6520-1), in accordo alla seguente Tabella 2.

-

_ w| o 2

. R © = 3 o

Categoria Saggio 2 w2 >

bl - ™ ~ -

o™ it - - — =

=] - o o o 3

n wn n < ~ o

SMAW fillet welder 111 PFWFM1B s12 PB ml 10 10 |10 [ 10|10 | 50
GTAW plate welder 141 P BW FM5 S s2 PA ss nb 10 10 [ 10|10 |10 | 50
GMAW plate welder 135-D P BW FM1 S 112 PF ss nb 10 10 |10 10|10 | 50
Esame teorico Domande di base e sui processi di saldatura tipo 135,141,111 24
Totale | 174

Per ogni punto di verifica, il punteggio massimo (pari a 10) sara assegnato in caso
I’imperfezione relativa sia completamente assente. Diversamente, saranno attribuiti
punteggi a scalare, secondo i criteri descritti nella successiva Tabella 3.
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Punteggio Criterio di valutazione

10 Imperfezione assente

9 Imperfezione non significativa, presenti in forma localizzata
Quando applicabile, classificabile al livello B secondo UNI EN ISO 5817

7 Imperfezione significativa, presente in forma localizzata
Quando applicabile, classificabile al livello C secondo UNI EN 1SO 5817

5 Imperfezione significativa presente in forma localizzata e non
Quando applicabile, classificabile al livello D secondo UNI EN 1SO 5817

0 Imperfezione non classificabile secondo UNI EN ISO 5817

Tabella 3

3.2 Esame teorico

Per ogni risposta corretta sara assegnato un punto per un massimo di 24 punti (24

domande). Ogni domanda ha quattro risposte. Solo una risposta ¢ quella giusta.

4. Allegato: Verbale della prova di qualificazione

-
_ N 2
) 3 3 o

Categoria Saggio 2 B = 2

o < = 2| | t
=] - o o o 3
n wn W Al o~ o

SMAW plate welder 111 PFW FM1 B s12 PBml

GTAW plate welder 141 P BW FM5 S 52 PAss nb

GMAW plate welder 135-D P BW FM1 S t12 PF ss nb

Esame Teorico Domande di base e sui processi di saldatura tipo 135,141,111
Totale
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& Junior Welding Cup
Welding Procedure Specification according to EM 150 15808-1 Hfm'tﬂl:;nmﬁ Saktatura
L WPS n. GMAW plate welder
Base material
Mareriale base EN 10025-2 52T5JR
NG Butt Weld I Tesza a Tesa
Sequence of passes "
Sequenza delle PassaTe See design
Welding process N
Procedimento di saloamra 135 — GMAW | Filo confinuo )
=/ - PF
Posizions ol saldana
=== EM IS0 14341-A
| Speciffica
Filler meial Claszsification 1
Dimenzion
Dimensione 1.2
Composaifion —
Gas shielding Compastzione IS0 1475 - M21
Promzione Flow rafe -
Portata 15-20 Nmin
o
Capping run

r ) t "2 Z-n (i}

| —»H-—!— 1 {root run)

o =60° - @- 2-3 mm / & 0-1 mm

t 12mm
JOINT DESIEN WELDING SEQUENCE
Method of preparation Preparazions Machine tool Preheat Room temp.
oled Tewmin Mdacching urensie Prenscaloe Temp.
Initial and inferpass cleaning Grinding and breshing Inferpass temperature 250 Comax
Puiizia iniziale & 73 I8 pI55aT8 L Temperamra di MIrpass
MNon destructive examination Visual fet 100% Preheat mainfenance Hone
COMToil non STy Post mscalto Messng
Distance contact tube work piece _ Paost weld heat freatment Mone
Disianza Nberg del Mo T2 Hamento JBrmico dopo sald. Messung
Sinng Beads Orifice gas size 16HEmmM
Welding technigue Cordon stref! Diametn ugedo
Tecnica di sakgana _ Torche angle direction of welding _
Angoio & drezione ok
WORKING PARAMETERS
PASSES PROCESS METAL VOLTAGE NOTES
Eper. Siee imm) | Type and poiarty ™ [l mmimin
1* oot runj 135 feciah] 12 DCEP 110+140 17«21 -
2%n (Tl 135 feciah] 12 DCEP 120+130 18«21 -
Capping mn 135 feciah] 12 DCEP 135+165 16=22 -

DATE: 19 m.awnm
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Junior Welding Cup
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Welding Procedure Specification according to EM 150 15608-1 tatituto ltal:;n della Saldatura
ISTITLTES ITALLANG mpm
e WPS n. GTAW plate welder
Base material
= e ASTM A 312 TP 3047316
Joint type
n — Butt Weld | Testa a Tes@
S:equence of passes See design
Weldmgpmness -
= L 141 - GTAW ( TIG )
Welding position PA
Posimone Ol saldana
Specification AWS A5.4
Filter metal Clazsification
Mamerale d'appome Classiicazione ER 304L/316L
Dimension
Dimensione @24
Gas shielding Compaoaifion
— c " ISO 14175 - H (Ar)
Gas shielding Haw ratfe .
Tha A 10-12 lmin
Backing gas Compaoaifion
Pro al e " IS0 14175 - H (Ar)
Backing gas Flow rafe ¥ =
Pro al Portata 8-10 Vmin
1
L
¢ | |
k|
e
-1 mm
- Zmm
JOINT DESIGN WELDING SEQUENCE
Method of preparation Preparazions Machine tool Preheat Fpom temp.
oai e Adacohing utensile Prenscaloo Temp.
Initial and inferpass cleaning Grinding and bneshing Interpass temperaiure None
Puizia iniziale @ I3 e passare e Temparamua o Merpass Mesmna
Mon desfructive examination \isual fest 100% Preheaf mainfenance Mone
Controil non disTEy Post nscaldo Meswna
Disiance contact fube work piece _ Post weld heat treatment None
Distanza Kbera ded Mo TIRIAMENID rmico dopo said. Mesmna
String beads Orifice gas size 10
Welding technigue Cordon/ streit Diameto ugeio i
Tecnica di satdanra _ Torche angle direction of welding _
Angoio g direzlions torcks
WORKING PARAMETERS
PASSES PROCESS METAL VOLTAGE NOTES
Sper. Sieimm) | Type and poiarty ™ [l Fmimin
1* (oot un) 103 304/316L 24 DCEP 60-30 10=12 -
DATE: 13 maggio 2022
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Junior Welding CI.IP
‘Welding Procedure Specification according to EM 150 15009-1

[

TETTILTE ITALIAND
DEMEE.PIN!'I.II.A

lstiuto ttallane della Saldatura
Il Gruppae
WPS n. SMAW plate welder {rev.01)

Base material

o 18 base EN 10025-2 52T5JR

Tipo giumo Fillet Weld / Cordone d"angmio

Sequence of passes
Sequenza delle passare
Welding process
Procedimentn di saloEna
Welding position
Posizions ol saldanma
Specificafion

See design

111 — SMAW [ Eletirodo Rivesiiio )

PB

EN 150 2560-A

Filler metal
Mareriale d'apporme

Clazsaification
ClassMcaziana
Dvimension
Dimansione
Compaoszifion

Flow rafe

E425B 32 H5

@25

Gas shielding NA
Promziione

NA

t1

iy

s
N —

0-0,.5mm — & 8, 4mm

CAapging run

Capping run

t2
1 {roat run)

=t2: 12mm
JOINT DESIGH WELDING SEQUENCE
Method of preparation Preparazions Machine tool Preheat Room emp.
e Temin Macching urensie Prenscaloo Temgp.
Initial and inferpass cleaning Grinding and breshing Interpass temperature 250 0 MAK
Puitzia iniziale @ T2 i pas5ane 3 Temperama o MBrpass.
MNon desfructive examination Visual fest 100% Preheat maintenance Mone
Conroill non arsTmv Post nscalin Meszna
Distance contact iube work piece _ Post weld heat treatment Mone
Disianza Mbera del Mo Tramamentn \rmico dopo said. Mesmna
‘Sinng Beads Orifice gas size -
Weilding technigue Cordon/ stret DHamet ugetio
Tecnica di saldarira _ Torche angle direction of welding _
Angoio e direziione s
WORKING PARAMETERS
PASSES PROCESS METAL VOLTAGE NOTES
Epec. Size (mm) | Type and poiarity ™ il mmimin
1* (oot un) 111-B E 4258 32 H5 25 DCEP E0-90 2224 -
Capping runs 111-B8 E425B32HS5 2.5 DCEP &0-90 2224 -
DATE: 19 m.awum
143
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IIS PROGRESS

GRUPPO
ISTITUTO ITALIANO DELLA SALDATURA

Quiz di preparazione alla Junior Welding Cup
Questionario di ripasso

1. Quale tra i seguenti parametri non ha influenza sul ciclo termico di saldatura?
a) Il procedimento di saldatura, caratterizzato da certi parametri elettrici (V, A)
e da una certa velocita di avanzamento
b) La temperatura iniziale del pezzo
c) La temperatura finale del pezzo
d) Siaa) cheb)
e) Tutti i precedenti parametri fanno influenza sul ciclo termico di saldatura

2. Quali sono le caratteristiche della Zona Fusa di un giunto saldato?

a) Struttura metallurgica di tipo dendritica

b) La composizione chimica dipende dal processo di saldatura in base al rap-
porto di diluizione

c) Presenza di uno “strato surriscaldato”, seguito da uno “strato normalizzato
ed infine da “strato globulizzato”

d) Siaa) cheb)

e) Nessuna delle precedenti

2

3. Quale tra le seguenti situazioni provocano un ciclo termico di saldatura piu seve-
ro (ossia, con velocita di raffreddamento elevate)?
a) Un aumento dell’apporto termico specifico
b) Un aumento dello spessore del giunto
¢) Un aumento della temperatura di preriscaldo
d) Un aumento della temperatura di postriscaldo
e) Siaa)chec)

4. L’uso di una sorgente termica particolarmente estesa, movimentata con ampie
oscillazioni comporta in genere:
a) Maggiore apporto termico
b) Maggiori deformazioni
c) Maggiore estensione della ZTA e dimensione della ZF
d) Tutte le precedenti

144
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5. In saldatura I’idrogeno pud provenire da:
a) Scarsa portata di gas di protezione alla torcia
b) Umidita presente sui lembi
¢) Elettrodi cellulosici
d) Tutte le precedenti

6. Per quale motivo, per ridurre la suscettivita alle cricche a freddo si pud eseguire

un postriscaldo?

a) Perché rende il ciclo termico meno severo

b) Perché ostacola il moto dell’idrogeno dalla ZF alla ZTA

c) Perché consente all’idrogeno diffusibile di migrare dalla ZTA o dalla ZF
(acciai bonificati) verso 1’ambiente esterno

d) 1l postriscaldo risulta in generale poco efficace nel ridurre la suscettivita alle
cricche a freddo

7. Lelevata conduttivita termica delle leghe di alluminio pud comportare (indicare
pit di una risposta):
a) La necessita di preriscaldi moderati
b) L’insorgere di incollature
c) Lopportunita di effettuare prove di piegamento in fase di qualifica del pro-
cedimento
d) L’insorgere di porosita in zona fusa

8. L’indicazione in figura, secondo la vigente UNI EN 2553, rappresenta la desi-
gnazione convenzionale di un giunto d’angolo avente le seguenti caratteristiche:
a) Altezza di gola 7 mm, lunghezza secondo
I’asse longitudinale 300 mm z7 I\\ 300
b) Profondita della penetrazione 7 mm, lunghez- /= = = = = = = =
za secondo 1’asse longitudinale 300 mm
¢) Lato del cordone 7 mm, lunghezza secondo
I’asse longitudinale 300 mm
d) Nessuna delle precedenti

9. Quali delle seguenti affermazioni 111180 5817-D/

relative alla designazione illustra- —=S===_ IS0 6847-PA/
ta in figura (secondo UNI EN ISO SO SRS AL RN
2553) & corretta? [ [ |

a) La preparazione del giunto
rappresentato ¢ a lembi retti, con luce zero

b) Il giunto in questione deve essere eseguito con processo ad elettrodo rivesti-
to, in posizione piana

c) Non ¢ presente alcuna indicazione sul livello di qualita previsto per il giunto
in questione
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d) La scelta del tipo di materiale d’apporto ¢ rimandata dall’apposita dicitura
alla WPS di riferimento
e) Entrambe la b) e la d)

10. Un’indicazione convenzionale (secondo UNI EN 2553) s
quale quella rappresentata in figura indica:
a) Dati di progetto (sezione di gola oppure lato del cor-
done, in funzione delle scelte del progettista) relativi
alla sezione resistente, espressi in mm
b) La WPS di riferimento per I’esecuzione del giunto designato
¢) Il metodo di controllo non distruttivo da eseguire sul giunto rappresentato
d) Il processo di saldatura (secondo norma ISO 4063) da applicare al giunto
raffigurato
e) Nessuna delle precedenti

11. Le radiazioni elettromagnetiche prodotte dall’arco elettrico durante la saldatura
di leghe metalliche sono:
a) Monocromatiche
b) Raggi UV, IR
¢) Radiazioni ionizzanti
d) Raggi gamma
e) Nessuna delle precedenti

12. La scelta della gradazione dei filtri inattinici per maschere di saldatura dovrebbe
essere basata sui seguenti parametri:
a) Tipo di procedimento, tensione all’arco, materiale saldato
b) Tipo di procedimento, intensita di corrente, materiale saldato
¢) Durata delle attivita di saldatura, tipo di procedimento
d) Distanza tra saldatore ed arco, intensita di corrente

13. Che cosa si intende per “Tensione a vuoto” di un generatore?

a) La tensione minima che puo fornire il generatore

b) La tensione che, ad esempio, il generatore fornisce quando la presa di massa
¢ collegata tra il polo — del generatore e il pezzo, e la pinza porta elettrodo ¢
collegata al polo + del generatore e non ¢ scoccato ’arco tra elettrodo e pezzo

¢) La tensione che si realizza quando, per una determinata regolazione, si ha
corto circuito

d) Nessuna delle precedenti

14. Quale tra i seguenti rischi ¢ potenzialmente legato all’'uso dell’arco elettrico in
saldatura?
a) Sviluppo di elevate temperature localizzate
b) Emissione di radiazioni ultraviolette, infrarosse e visibili
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¢) Sviluppo di campi elettromagnetici
d) Sviluppo di fumi di saldatura
e) Tutte le precedenti

15. Per quale dei seguenti procedimenti puo essere impiegato un generatore per sal-
datura in corrente continua con caratteristica elettrica a tensione costante CV?
a) TIG automatico ed elettrodi rivestiti
b) MIG/MAG ed elettrodi rivestiti
¢) Arco sommerso e TIG manuale
d) MIG/MAG

16. L’effetto denominato soffio magnetico puo essere influenzato, tra ’altro, dai se-
guenti fattori:
a) Geometria del giunto in prossimita nel punto di saldatura
b) Posizionamento del cavo di “massa”
¢) Magnetismo residuo sui pezzi da saldare
d) Tutte le precedenti

17. Per ridurre al minimo I’'umidita contenuta nel rivestimento degli elettrodi, questi
devono essere ricotti a temperatura:
a) Scelta in funzione delle indicazioni del produttore degli elettrodi stessi
b) Tra 80 e 100°C, con mantenimento in fornetti portatili sino al consumo
¢) Tra 100° e 250°C (elettrodi cellulosici)
d) Indicativamente, tra 380° e 420°C

18. Qual ¢ il principio di funzionamento dell’ossitaglio?

a) Unafiamma di riscaldo fonde il materiale ed un getto d’aria ad alta pressione
espelle il materiale fuso

b) Una fiamma di riscaldo consente 1’'innesco della reazione di ossidazione del
materiale ed un getto d’aria ad alta pressione espelle I’ossido fuso

¢) Un getto d’aria consente I’innesco della reazione di ossidazione della polve-
re di materiale ossidabile ed un getto di ossigeno ad alta pressione espelle il
materiale fuso

d) Nessuna delle precedenti

19. Durante il processo di saldatura ad elettrodo rivestito cellulosico, a causa della
massiccia presenza di CO, Iarco elettrico risulta particolarmente instabile:
a) Falso, perché la CO,¢ un gas stabilizzante dell’arco
b) Falso, perché la CO, ¢ un gas dissociabile
¢) Vero, perché la CO, ¢ un gas molto conduttivo
d) Vero, perché la CO, ¢ un gas dissociabile
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20. Nel processo di saldatura ad elettrodo rivestito, il rivestimento di tipo rutilico ¢
in grado di depurare chimicamente il bagno di fusione.
a) Vero
b) Falso

21. Con i processi a filo continuo MIG e MAG, la regolazione dell’intensita di cor-
rente si ottiene:
a) Regolando la tensione
b) Regolando la velocita di alimentazione del filo
¢) In nessuno dei due modi suddetti
d) Regolando il valore della lunghezza libera del filo (“stick-out™)

22. Quale fra i seguenti ¢ il campo di valori normali di tensione per la saldatura a filo
continuo MAG con trasferimento “ad immersione” (short-arc)?
a) 13+15V
b) 18+22V
¢) E necessario, per rispondere, specificare il diametro e la tipologia del filo
utilizzato e la protezione gassosa
d) Intorno a 15V per fili da 0,8 mm ed intorno a 20 V per fili da 1,2 mm

23. Quali tra i seguenti risulta essere un vantaggio della saldatura con fili animati?
a) La maggiore produttivita ottenibile a parita di diametro del filo
b) La maggiore stabilita dell’arco elettrico rispetto ai fili pieni
¢) Il minor costo
d) Entrambe la a) e la b)

24. Nel caso di una saldatura realizzata con processo a filo continuo su lamiere di
acciaio inossidabile austenitico, quale potrebbe essere la combinazione di con-
sumabili ideale?

a) Filo animato metal cored e 100%Ar

b) Filo pieno e 100%CO,

¢) Filo animato flux cored rutilico e miscela Ar/CO,
d) Filo animato flux cored basico e 100%He

25. Al termine della saldatura TIG ¢ opportuno:
a) Che ’estremita della bacchetta venga allontanata rapidamente, per raffred-
darla
b) Che I’estremita della bacchetta venga tolta dal bagno ma lasciata momenta-
neamente sotto il gas, per evitare che si ossidi
c) Allontanare la bacchetta ed interrompere 1’afflusso di gas
d) Nessuna delle precedenti
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26. In quale caso risulta particolarmente importante appuntire 1’estremita dell’elet-
trodo per la saldatura TIG?
a) Per la saldatura in CA
b) Per la saldatura in CCPD
¢) Per la saldatura degli acciai al Cr — Mo
d) Nessuna delle precedenti

27. Nell’elettrodo di tungsteno impiegato nel processo 141 (EN ISO 4063), la pre-
senza di ossido di torio comporta:
a) Una diminuzione della refrattarieta dell’elettrodo stesso
b) Un aumento della refrattarieta (resistenza ad alta temperatura) dell’elettrodo
¢) Una diminuzione della capacita termoionica dell’elettrodo
d) Lanecessita di impiegare elio come gas di protezione a causa dell’incompa-

tibilita del torio con 1’argon

e) Siac)ched)

28. L’utilizzo di una miscela di gas argon/elio come gas di protezione permette di
ottenere determinati effetti. Essi sono:
a) Incremento della larghezza della ZF (He termicamente piu conduttivo)
b) Diminuzione della profondita di penetrazione
¢) Aumento di instabilita dell’arco elettrico (in relazione al contenuto di He)
d) Siaa)chec)

29. Una prova di frattura, secondo UNI EN ISO 9017, puo essere eseguita in quale
modo?
a) Sollecitazione dinamica (colpo di martello)
b) Applicazione di un carico tramite pressa o attrezzatura dedicata
¢) Applicazione di un carico mediante trazione
d) Tutte le precedenti

30. Le cricche a caldo si manifestano:
a) Principalmente in ZF ed eventualmente in ZTA
b) Principalmente in ZTA e mai in ZF
c) Principalmente in ZF
d) Principalmente in ZTA ed eventualmente in ZF

31. Quale puo essere considerato tra i seguenti un fattore fondamentale di formazio-
ne di cricche a freddo?
a) Presenza di strutture di tempra
b) Alti livelli di idrogeno diffusibile
¢) Tensioni residue di saldatura
d) Tutte le precedenti
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32. Quale tra le seguenti potrebbe essere una causa di soffiature nella saldatura di un
acciaio al carbonio?
a) La severita delle condizioni ambientali (es. vento, pioggia, bassa temperatu-
ra, ecc.)
b) Assorbimento di umidita da parte del consumabile
¢) Elevata velocita di raffreddamento del deposito (‘“bagno freddo™)
d) Tutte le precedenti

33. In quale dei seguenti casi puo essere considerata particolarmente critica la pre-
senza di “colpi d’arco” e “spruzzi” sulla superficie di un giunto saldato?
a) Nella saldatura di giunti testa a testa
b) Nella saldatura di tubi
¢) Nella saldatura di materiali ad elevata temprabilita
d) Nella saldatura di componenti di grandi dimensioni

34. Quale tra le seguenti pud essere una causa della formazione di slivellamenti tra
tubi?
a) Errori di montaggio della linea (es. disassamento)
b) Ovalizzazione dei tubi
c) Differenze di diametro dei tubi tra loro accoppiati
d) Tutte le precedenti

35. Quali tra i seguenti non sono difetti rilevabili in sede di esame visivo di una sal-
datura?
a) Mancanza di penetrazione al vertice
b) Strappi lamellari
¢) Incisioni marginali
d) Entrambe la a) e la b)

36. L’esame con liquidi penetranti ¢ efficace per I’individuazione di:
a) Difetti subsuperficiali su pezzi di acciaio inossidabile
b) Difetti superficiali solo su pezzi metallici
c) Difetti superficiali su pezzi metallici e non metallici
d) Difetti di qualsiasi genere non affioranti sulla superficie controllata
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